
Variante 3.T4.012Dmb 09.04.13

MM

Side A Side B

Fühler 0.1

Fühler 0.2

Fühler 0.4

Fühler 0.6

Pumpengruppe
ME

Schichtspeicher Schichtspeicher

ACHTUNG:
Anschlussdimension muss dem
Durchfluss entsprechen!!
Flanschverbindung > 100 kW Gesamtkesselleistung

Empfehlung: “Rohrverteiler”
max. Geschw.: 0,3 m/sek.

Hackgutfeuerung
T4

MASTER

P
u
m

p
e
 0

.1

Strangregulier-
ventil

Kaskadenmodul

Hackgutfeuerung
T4

SLAVE

Rücklaufmischer
(Hackgutmodul)

Rücklauffühler
(Hackgutmodul)

P
u
m

p
e
 0

.1

Strangregulier-
ventil

Hinweis: Regelung H3200 - T4
JE NACH GESETZLICHEN VORGABEN SIND MEHRERE KAMINE ERFORDERLICH!

Adresse 0

Pumpengruppe
ME

Name

Gez.

Gepr.

Datum SonstigesUnverbindlicher Planungsvorschlag!
(Schematische Darstellung!)

Unverbindlicher Planungsvorschlag!

Vorlauffühler 1/2

Heizung 1/2

Mischer 1/2

Mittels Heizkreismodule
(Bus Verbindung) auf

Heizkreise erweiterbar.18

MM MM

Fühler 1.1

Fühler 1.2

Schichtspeicher Schichtspeicher

ACHTUNG:
Anschlussdimension muss dem
Durchfluss entsprechen!!
Flanschverbindung > 100 kW Gesamtkesselleistung

Vorlauffühler 3/4

Heizung 3/4

Mischer 3/4
MM MM

Pumpe 1.1

Pumpengruppe
OE

Raumfühler
(Option)

Adresse 1

Hydraulikmodul

Adresse 0

Netz 230V
Heizkreismodul

Netz 230V

Bus-Leitung

Rücklauffühler
(Hackgutmodul)

Rücklaufmischer
(Hackgutmodul)

Strangregulier-
ventil

Raumfühler
(Option)

RBG 3200 /
RBG 3200 Touch
(Option)

Netz 230V

Außenfühler


